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5 ETCHING DURATION 

(57) Abstract: The aim of the invention is to improve a known quartz glass cylinder for the production of an optical component, 
^ comprising an inner drilling, which is mechanically machined to size and provided with an etched structure by means of an etching 
^3 treatment, subsequent to the mechanical machining, such that in the application thereof for production of pre-forms and optical fibres, 

, few bubbles arise along the boundary surface between core and sleeve. Said aim is achieved, whereby the etched structure comprises 
J£J striations with a maximum depth of 2.0 mm and a maximum width of 100 um. A method for production of such a quartz glass 
\^ cylinder mechanically machined to size is characterised in that the mechanical machining comprises several serial removal processes 
qq with successively lower removal depths, whereby after the last removal process the inner drilling has sub-surface striations with a 
© maximum depth of 2 mm and the inner drilling is subsequently subjected to an etching treatment such that an etching removal with 

a maximum depth of 50 um is achieved. 



2 (57) Zusammenfassung: Um einen bekannten Quarzglas-Zylinder fur die Herstellung eines optischen Bauteils, der eine Innenboh- 
fsj rung aufweist; welche mechanisch auf Endmass bearbeitet und infolge einer der mechanischen Bearbeitung folgenden Atzbehand- 
lung mit einer Atzstruktur versehen ist, dahingehend zu verbesscrn, dass bei seinem Einsatz zur Herstellung von Vorformen und 
W optischen Fas em wenig Blasen 
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entlang der Grenzflache zwischen Kern und Mantel entstehen, wird erfindungsgemass vorgeschlagen, dass die Atzstruktur Risse 
aufweist, die maximal eine Tiefe von 2,0 mm und maximal eine Breite von 100 \im aufweisen. Ein Verfahren zur Herstellung einc 
derartigen mechanisch auf Endmass bearbeiteten Quarzglas-Zylinders zeichnet sich dadurch aus, dass die mechanische Bearbeitung 
mehrere aufeinanderfolgende Abtragvorgange mit sukzessiv geringerer Abtragtiefe umfasst, wobei nach dem letzten Abtragvorgang 
die Inncnbohrung subkutane Risse mit einer Ticfe von maximal 2 mm aufweist, und dass die Innenbohrung anschliessend ciner 
Atzbehandlung unterzogen wird, derart, dass sich ein Atzabtrag mit einer Tiefe von maximal 50 pm ergibt. 



